
Аппарат MMAX-9 с инверторным генератором для сварки без газа электродами с покрытием (MMA), 
а также вольфрамовыми электродами в среде инертного газа (TIG DC). Аппарат оснащен цифровым 
дисплеем и кнопочным управлением с настройкой сварочного тока в диапазоне от 10 до 200 А. 
Отличается малыми размерами и небольшим весом.

 • Сварочный аппарат с инверторным генератором сварочного 
тока и микропроцессорным управлением

 • MMA: ручная дуговая сварка электродами для обычной и 
нержавеющей стали, и чугуна

 • TIG DC: Сварка нерасходуемым электродом из вольфрама 
в среде инертного газа; зажигание дуги осуществляется 
путем касания поверхности электродом с  последующим его 
подъемом (LIFT ARC)

 • В режиме TIG микропроцессор обеспечивает плавное 
нарастание тока и легкое зажигание дуги; для прекращения 
сварки горелку необходимо немного отвести от поверхности, 
при этом заваривание кратера производится автоматически

 • Электропитание в широком диапазоне диапазоне: от 85 до 265 
В (Flexible Voltage)

 • Функция ARC FORCE - автоматическое увеличение сварочного 
тока в случае недостаточно подготовленной поверхности, 
стабилизация горения дуги, предотвращение прилипания 
электрода, увеличение глубины проплавления и облегчение 
резки

 • HOT START - функция повышения мощности при зажигании 
дуги

 • Цифровой дисплей отображает текущие характеристики 
сварочного процесса
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Комплектация

1. Сварочный генератор
2. Кабель питания 4 м
3. Кабель массы длиной  

1.6 м, 25мм2

4. Держатель электрода с 
каблем 2 м, 16мм2

5. Пластиковый кейс
6. Ручка и ремень для 

переноски

Опция: 
Горелка SR17V, 4 м

Стандартная комплектация:
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